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Aufgabe

Das WT-Creo-Interface ermdglicht es Komplett-Werkzeuge aus der WinTool Datenbank auszuwéahlen und
diese als 3D Modell in die Creo CAM Umgebung zu transferieren.

Im Creo Projekt verwendete Komplett-Werkzeuge kdnnen in der WinTool Datenbank in einer Werkzeugliste
gespeichert werden.

Voraussetzung

WinTool Professional ab Version 2015 muss installiert sein. Das Interface ist mit Creo 7.0+ kompatibel.

Einschrankungen

e Die Vermassung der Gewindebohrer in Creo erfolgt mit Spitze, in WinTool ohne Spitze

Installation

Verzeichnisstruktur

Seit WT-Creo-Interface 1.7 werden Programmdateien und Benutzerdaten in separaten Verzeichnissen abge-
legt.

Die Benutzerdaten befinden sich im Verzeichnis [Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface:

Neu im Verzeichnis

Standard "UserModelsPath" [Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface\UserModels
Standard "OutputPath" [Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface\Exchange
Konfigurationsdateien: [Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface

WT-Creo-Interface.cfg
WT-ToolExport.cfg
WT-MakelList.cfg

Update Installation

Folgende Punkte sind zu beachten falls Version 1.6 oder alter aktualisiert wird:

e Wenn das Interface im gleichen Verzeichnis wie zuvor installiert wird, werden die Konfigurationsda-
teien automatisch ins Verzeichnis " [Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface" verschoben.

e Wenn ein anderes Verzeichnis verwendet wird: Nach Abschluss des setup.exe missen die Konfigurati-
onsdateien manuell vom bisherigen Installationsverzeichnis in das Verzeichnis " [Gemeinsame Doku-
mente] \WT-Creo-Interface" verschoben werden. Die vorhandenen Dateien kbnnen Uberschrieben
werden.

e Das Standardverzeichnis der Einstellung UserModelPath wurde gedndert und ist neu " [Gemeinsame
Dokumente] \WT-Creo-Interface\UserModels". Falls kein UserModelPath eingetragen wurde,
was bedeutet dass die Spezial DXF Werkzeugkonturen bisher im Verzeichnis "UserModels" im Installati-
onsverzeichnis abgelegt wurden, miussen die Dateien nach Abschluss des setup.exe in das neue Stan-
dardverzeichnis verschoben werden.

Ansonsten kopieren Sie zuerst die Konfigurationsdateien "WT-Creo-Interface.cfg", WT-MakeList.cfg und

"WT-ToolExport.cfg" an einen sicheren Ort.

Starten Sie die Datei "Setup.exe" von der Installations-CD oder der von der entpackten Zip-Datei die Sie von
der WinTool Webseite heruntergeladen haben. Das Interface wird standardmafdig im Ordner C: \Pro-
gramme\WinTool\WT-Creo-Interface installiert.

Prufen Sie die WT-Creo-Interface Konfiguration ("Konfiguration des Interface" Seite 6).

Neuinstallation
Der aktuelle Benutzer muss Uber die nétigen Rechte verfiigen um das WT-Creo-Interface zu installieren.

Starten Sie die Datei "Setup.exe" von der Installations-CD oder der von der entpackten Zip-Datei die Sie von
der WinTool Webseite heruntergeladen haben. Das Interface wird standardméfig im Ordner C: \Pro-
gramme\WinTool\WT-Creo-Interface installiert.
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Konfiguration von Creo
In der der Creo Konfigurationsdatei config.pro ist der Verweis auf die jeweilige wt2creo[x] .dat einzu-

tragen.

Favoriten

Umgebung
Systemfarbeffekt
Meodelldarstellung
Elementdarstellung
Auswahl

Skizzierer

Baugruppe
Benachrichtigungs-Center
Datenaustausch

Blech
Aktualisierungssteuerung
Additive Fertigung

¥ Anpassen
Muktifunktionsleiste
Symbolleiste far Schn
Kontextmeniis
Tastenkombinationen

Fenstereinstellungen

Lizenzierung
Kenfigurationseditor

Creo Parametric Options anzeigen und verwalten.

Optionen
Sortieren: Alphabetisch - Anzeigen: | C:\USERS\WK\PROE\CREOS5\config.pro
Name Wert Status
% 5_axis_side_mill e
& accuracy_lower_bol Option suchen x
Q@ sllow_embedded c
% ellow_workpiece_sil 1, Schiiisselwort eingeben
% arc_radius_limit
# protkdat Jetzt suchen
% sttach_menumanai
”
Z aUaPP_POPUP-MeEl  Sychenin: | Alle_Kategorien -
bell
% centimeter_grid_int [ Beschreibungen durchsuchen
= comment
2. Option wahlen

# comment
# comment Name Beschreibung
% compress_output_f{ | protkdat Vollstandigen Pfad zu zusétzlicher Toolkit Registrieru)
% cutcom_on_spiral
¥ def_layer
W def layer
4 default_abs_accura
% default_draw_scale
# display_full_object | . .

% display_mig_icon f
% dm_remember sen|

Beschreibung

Genauigkeitswert eingeben, der standardmaBigen unteren Grenzwert tberschreibt,

Bestimmt, ob das Werkstick zur Erzeugung des Silhouettenbearbeitungsfensters zu
Legt Hochstwert fir Radius in CIRCLE-Anweisungen in NCL-Datei fest. Wert muss
Menii-Manager im Creo Hauptfenster einrichten,

Anzeige von Info zu Papup-Meniis in Traildatei aktivieren.

Yes - Aktiviert das nach jeder Aufforderung ertnende akustische Tastatur-Signal. I
Rasterabstand fiir Handle-Bewegung in Zentimeter andern.
tallow_anatomic_features yes

Irough_window_use tool side yes

Isystem_colors file SVK_DIR\proe\crea3\syscol.scl

Ja - speichert Objektdateien im komprimierten Format. Hinweis: Komprimierte Dat

Legt Standard-Foliennamen far verschicden Elementtypen fest. Die erste Wertzeic
Legt Standard-Foliennamen far verschiedene Elementtypen fest. Die erste Wertzeic
Definiert die standardmaBige absolute Teilegenauigkeit.

Stellt den Standard-ZeichnungsmaBstab fur Ansichten cin, die mit dem Befehl Kei
Steuert die Darstellung des vollstandigen Dateinamens des Objekts (cinschl. seines
Ja - Fertigungssymbale fir Fertigungs-Baugruppendateien in Offnen-/Speichem-T
Primarer Server/Workspace muss vom Benutzer far jede Creo Sitzung festgelegt we =

3. Wert festlegen <

1 CA\Programme\WinTool\WT-Creo-Interfacé\wtZcreod.dat] |+
Hinzufugen... || Suchen.,

Durchsuchen...

Optionen: | Import/Export =

- Hinzufagen/Andern SchlieBen
Konfigurationen exportieren... oK Abbrechen

Abbildung 1 Konfiguration in Creo

Creo WinTool Import/Export Kndpfe

Werden automatisch in Creo angezeigt.

MFGO00T (Aktiv) Ch\Users\vidkundenymfg0001.asm.2 - Creo Parametric

Uy

Frasen

A

Ansicht Allgemein

Anwendungen

__iom

Er

ﬁ Spannelemnent

] i { Benutzerdefiniert
Arbeitszentrum  Schnitbwerkzeuge | WinTool WinTool | Operation
- Import  Export £
[ Werkzeugmaschinen-5etup = WinTool Prozess =

Abbildung 2 Buttons des Interfaces
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WinTool Klassenkonfiguration

Um dem Interface mitzuteilen, wie die jeweiligen Geometriewerte von WinTool nach Creo "transferiert" wer-
den sollen, muss in der WinTool Klassenkonfiguration der jeweilige Creo Werkzeugtyp zugewiesen werden.
Die Zuweisung wird in der Werkzeugklasse im Feld "Hinweis" gespeichert. Sie kann in "Werkzeuge" > "Ein-
stellungen" > "Klasse" bearbeitet werden:

Werkzeugklassen

o .. B o
o § & R

Klassifizierung Bezeichnung
Mawigaton Suche Datensatz

Bezeichnung (111 Spiralbohrer
Codes fir CAM |/WCD1 /CAO3 /UGD301 /TBD4 /ESZ /EC204 /HMO4 /MC3 #SC12 /PEDZ /TCD3

zugeteilt zu | 11 Spiralbohrer -

Abbildung 3 Bearbeiten der Werkzeugklasse

Falls die Zuweisung fehlt, wird sie wahrend des Exports Uber ein Fenster eingestellt (siehe Seite 8). Sie wird
in der Werkzeugklasse gespeichert und kann dort gedndert werden. (Siehe bereits vorhandene Beispiele in
der Klassenkonfiguration)

Hinweis:

Vorhandene Zuweisungen im alten Format (z.B. /PEmilling statt neu /PE15) sind mit dem Interface
kompatibel und werden automatisch mit dem neuen Format ersetzt.

Unterstitzte Werkzeugtypen

Creo Typ Konfiguration Creo Typ Konfiguration
BASIC DRILL /PEO1 END MILL /PE12
DRILLING /PEO2 BALL MILL /PE13
COUNTERSINK /PEO3 BULL MILL /PE14
SPOT DRILL /PEO4 MILLING /PE15
CHAMFERING /PEO5 TAPER MILL /PE16
CENTER-DRILLING /PEO6 THREAD MILL /PE17
BORING /PEO7 LOLLIPOP /PE18
BORING BAR /PEO8 KEY CUTTER /PE19
REAMING /PE09 SIDE_MILLING /PE20
TAPPING /PE11 PLUNGE MILLING /PE22
Ignore * /PEOO

* Komplettwerkzeuge einer Werkzeugklasse die der Klasse "Ignore" zugewiesen sind, werden nicht in Creo
importiert. Dieser Typ ist fir Werkzeuge bestimmt die nicht in Creo bendtigt werden, z.B. Messmittel.

Nicht unterstitzte Werkzeugtypen

e BACK SPOTTING (Ruckwarts ansenken)
e CORNER ROUNDING (Eckenrunden)
e Alle Drehwerkzeuge
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Konfiguration des Interface

Das Interface wird Uber ein Konfigurationsfenster eingestellt. Es wird Gber "Start" > "Programme" > "Win-
Tool" > "WT-Creo-Interface"> "WT-Creo-Interface Configuration" aufgerufen:

Pfade: Direkt eingeben
WT-Creo-Interface Configuration — oder mit Icon das Ord-
: nerauswahl-Fenster
Seftings L.
offnen
Name Value P ,

cuparar [ LA~

UserModelsPath /
Vom Standard . 9

abweichende [Tools. Desggipt] f
Werte sind weiss

Das Fehler-lcon €

weist auf einen Fehler in

Parameter mit der Datei Konfigurations-
Standardwerten datei hin. Die aktuelle
sind grau Einstellung muss geprift

| werden. Der fehlerhafte
Details on selected setting Wert wird automatisch

Default OutputPath is "Exchange” folder in local path korrigiert wenn <OK> ge-

driickt wird.
Kurzbeschreibung /
zum gewahlten
Parameter
OK Cancel

Abbildung 4 Anweisungen- WT-Creo-Interface Einstellungsfenster

<OK> speichert alle aktuellen Parameter. <Cancel> schliesst das Fenster ohne zu speichern. Alle Parameter
werden in der Konfigurationsdatei WT-Creo-Interface.cfg im Verzeichnis
"[Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface" gespeichert.

Details

OutputPath

Definiert das Verzeichnis in dem die XML-Dateien zum Einlesen in Creo abgelegt werden. Falls nichts ange-
geben ist, wird der Ordner "[Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface\Exchange" verwendet. Ist not-
wendig das man es setzt falls die Werkzeuge nicht im Tool Manager erscheinen.

UserModelsPath

In diesem Verzeichnis werden DXF-Dateien abgelegt, die die Hiillkurve des Werkzeugs darstellen. Falls
nichts angegeben ist, wird der Ordner "[Gemeinsame Dokumente] \WT-Creo-Interface\UserModels" ver-
wendet. Ist notwendig das man es setzt falls die Werkzeuge nicht im Tool Manager erscheinen.

ToolID

Mit dieser Einstellung kann die Komplett-Werkzeug ldentifikation in Creo verandert werden.

Falls nichts angegeben ist, wird standardmassig wird die Ident-Nummer verwendet. Dies entspricht der Ein-
stellung ToolID = ID

Wenn ToolID = altCode eingetragen ist, wird der AltCode als Identifikation verwendet. Der AltCode be-
findet sich in WinTool bei den Komplett-Werkzeugen im Reiter "AD".

Wichtig:
Bei der Verwendung der AltCode Einstellung muss folgendes beachtet werden:
e Die Ident-Nummer wird im Kommentarfeld des in Creo exportierten Komplett-Werkzeugs am Schluss im
Format " #IdentNummer" angehéngt. Sie darf nicht geléscht werden
e Wenn der AltCode leer ist, wird die Ident-Nummer verwendet
Der AltCode ist im Gegensatz zur Ident-Nummer nicht eindeutig
Der AltCode kann beliebige Zeichen enthalten, Creo erlaubt aber nur Buchstaben, Zahlen und die Zei-
chen "-"und "_" im Dateinamen des 3D Komplett-Werkzeug Modells.
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Verwendung

Import in Creo

Die Werkzeugdaten und das 3D Modell werden direkt in Creo transferiert. Starten Sie Creo und 6ffnen Sie
eine NC-Fertigung (*.mfg).

Wichtig:
e Schliessen Sie evtl. getffnete 3D Werkzeugmodelle.
e Das NC-Fertigungsprojekt muss komplett eingerichtet sein

Um den Transfer zu starten, klicken Sie auf den WinTool Import Button. GET]

Es erscheint ein Fenster in dem Sie nun eine Werkzeug-Nr. eingeben, oder per grafischem Auswahlmeni
ein Werkzeug, eine Werkzeugliste oder alle Werkzeuge eines Maschinentyps selektieren und exportieren.

@ WT-ToolExport =
Komplett-Werzeug Werkczeugliste Maschine
|
— | | s | | g
I I —

Abbildung 5 Meni - WT-ToolExport

Wenn das Interface zum ersten Mal gestartet wird, kann die Firewall eine Meldung zeigen. Es ist wichtig
dass die Verbindung zugelassen wird damit der Transfer stattfinden kann.

Die Zuweisung eines Komplett-Werkzeugs zu einem Creo Werkzeugtyp erfolgt Gber ein Auswahlfenster.

Select Style: Lé]

The current tool doesn't have a valid ToolStyle assigned. Please select one from the List below.

616092 end mill edging R220 63 80mm

lgnore - -
BASIC DRILL -

DRILLING 1208
COUNTERSINK 30

SPOT DRILL |
CHAMFERING E ==
CENTER-DRILLING

BORING
BORING BAR

REAMING T

TAPPING

END MILL

BALL MILL

BULL MILL

RALL | WIS

I [ Store in assigned Tool Class

Abbildung 6 Zuweisung Komplett-Werkzeug zu Creo Werkzeugtyp

2E =

-

| Cance || Abort |

Wird der Typ "Ignore" ausgewahlt, werden alle Komplettwerkzeuge die dieser Klasse zugewiesen sind nicht
importiert. Dieser Typ ist fur Werkzeuge bestimmt die nicht importiert werden durfen, z.B. Messmittel.

Setzen Sie den Haken bei "Store in assigned Tool Class" um lhre Auswahl in der Klassenkonfiguration
(siehe Seite 9) zu speichern. Mit "OK" wird die Auswahl bestatigt.

"Cancel": Das aktuelle Komplett-Werkzeug wird vom Export ausgeschlossen.
"Abort": Der gesamte Exportvorgang wird abgebrochen.
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Dabei werden folgende Punkte durchgefuhrt:

e Entspricht der Name (Ident-Nummer oder AltCode, siehe Seite 7) nicht den Creo Vorgaben, wird eine
Meldung ausgegeben und das Komplett-Werkzeug wird nicht transferiert.

e Wenn sich die T-Nummer geandert hat, wird das Komplett-Werkzeug nochmals mit dieser Nummer im
Werkzeugmanager erstellt.

e Wenn sich der Creo Werkzeugtyp geandert hat, wird eine Meldung angezeigt und das Komplett-Werk-
zeug wird nicht transferiert. Es muss zuerst vom Werkzeugmanager entfernt und noch mal exportiert
werden, da Creo den Wechsel des Werkzeugtyps nicht erlaubt.

e Wenn sich das Komplett-Werkzeug bereits in Creo befindet, werden die Parameter und das 3D Modell
aktualisiert, ansonsten wird es neu erstellt.

Nachdem das Komplett-Werkzeug transferiert ist, kann es mit dem Werkzeugmanager verwaltet werden:

1} WizgEinstellung E=8Eol 5
Datei Editieren  Ansicht
D . E’u E] I:UE x 8 mﬂ ‘ Allgemein |Einstellungen | Schnitidaten | Stiickliste | Versatztabelle
Name Geometrie
WKZ.. WKZG_ID WERKZEUG_TYP WKZG_D.. WK.. Kommentare
516082 WkzgDurchmes...
3 616093 SCHAFTFRASER  100.000000 1 Planfraser R220.43 100... Typ: N
————————| Wkzg-Linge:
SCHAFTFRASEF - |

Material Lange der Schn...

Halter-Durchm:
Einheiten: Halterlange:

Anzahl der Nuten:

Abbrechen 4p Details ausblenden

Abbildung 7 Einstellungen verwalten im Werkzeugmanager

Die Werkzeugposition entspricht der T-Nummer und die Werkzeug-Nummmer (WKZ_ID im Bild) je nach Ein-
stellung (siehe Seite 10) der Ident-Nummer oder dem AltCode des WinTool Komplett-Werkzeuges.

Das 3D Modell ist in der Sitzung als .asm Datei mit dem Namen der Werkzeugnummer (Ident-Nummer oder
AltCode) gespeichert und kann mit "Datei" > "Offnen" > "In Sitzung" gedffnet werden:
Das Komplett-Werkzeug kann jetzt in einem Schritt verwendet werden, z.B. hier in einem Planfrasschnitt:

616092 (Aktiv) - Pro/ENGINEER [SrE==
Datei Ediieren Ansicht Einfigen Analyse Infe Applikationen Tools Manikin Fenster Hilfe
q. 5 E = 00 00 pn oo G
DeE&b=e @t RRBhHEEMD- 8530 W
. "Ansicht wurde iber Too 3 Smart -
i

uodebaum  ff ~ = -
(1) 616092.A5M

() 616092_CUT.PRT

(77 616092_SHANICPRT

(7] 616092_HOLDER.PRT

Abbildung 8 Modellbaum des Komplett-Werkzeuges
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Abbildung 9 3D Simulation Planfrasschnitt

Schnittwerte
Creo speichert pro Material jeweils Schnittwertdaten fur die Typen "Schruppen™ und "Schlichten".

Um die zu importierenden Schnittwerte zu bestimmen, werden zuerst alle Schnittwerte werden nach Material
gruppiert. Fur jede Materialgruppe werden die Schnittwerte bestimmt:

e Wenn einer der Schnittwerte der Gruppe vom Typ "Schruppen" bzw. "EE'”StE'h' "
"Schlichten" ist, wird er importiert. Wenn pro Typ mehrere existieren, wird der |5chn_|ppen |,Ir "
erste importiert. ~Standard £

e Wenn fiir den Typ "Schruppen” bzw. "Schlichten" kein Schnittwert existiert, [yrp——
wird der erste Schnittwert vom Typ "Standard" oder "Eintauchen" importiert. " gohlichten I
Falls keiner gefunden wurde wird der erste der Gruppe importiert - Eintauchen -

Die Werte "Kuhlmitteloption” und "Kuhlmitteldruck" werden vom "Kihlungstyp" bestimmt. Wenn der "Kih-
lungstyp” leer ist, wird der Schalter "KihImitteldurchfuhrung" verwendet:

WinTool Creo

KWZ Kihlungstyp KWz Kihlmitteldurchfihrung Kuhlmitteloption Kuhlmitteldruck
- Deaktiviert AUS KEINE

1 Luft AUS KEINE

2 Ein Aktiviert EIN MITTEL
3 Sprihnebel NEBEL MITTEL
4 Strahl 1 SCHWALL MITTEL
5 Strahl 2 SCHWALL HOCH

6 Ein innen DURCH MITTEL
7 Spruhnebel innen NEBEL NIEDRIG
8 Strahl 1 innen GEWINDE MITTEL
9 Strahl 2 innen GEWINDE HOCH

Um die Schnittwerte in eine NC-Folge zu Gibernehmen zu kdnnen muss der Operation zuerst das entspre-
chende Rohlingsmaterial zugewiesen werden.

WT-Creo-Interface-Manual-D.docx
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Export in WinTool

Die in den fertigen Operationen verwendeten WinTool Komplett-Werkzeuge kdnnen zurlick transferiert und
in einer Werkzeugliste gespeichert werden. Die Werkzeug-Nummer in sollte nicht geandert werden, da sie in
WinTool zur Identifikation gebraucht wird.

Wenn der AltCode als Werkzeug-Nummer verwendet wird (siehe Seite 10, Einstellung

Tool1D) darf zusatzlich die Nummer im Werkzeug-Kommentar nicht veréandert werden.

¢ Klicken Sie auf den "WinTool Export" Button.
¢ Die Operationen werden Uberprift. Pro Operation, die WinTool Werkzeuge enthélt, erscheint PUT
ein Fenster.

e Geben Sie der Liste einen Namen und fullen Sie die anderen Felder aus falls benétigt. WinTool spei-
chert die Informationen in der Werkzeugliste.

-
WT-MakeList

WT-MakelList 3.8.1

Listenname OPO10 MCP 123002
Maschinentyp 51 - Chiron (SK40) - O-Nummer 3412
Beschreibung Teil102 Sthr 1 0406

unlegiert bis 800 N/mm?

[ OK | [ Abbrechen

e
Abbildung 10 Informationen der Werkzeugliste
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Vorbereiten der Komplett-Werkzeuge in WinTool

Spezialkontur fur Komplett-Werkzeug

Fur jedes Komplett-Werkzeug kann manuell eine DXF Kontur erstellt werden:

e Erstellen Sie mit dem Shape Modul eine DXF Kontur des Komplett-Werkzeug. Sie dient als Vorlage. Mo-
difizieren Sie diese Kontur in "Vector" bis sie dem Komplett-Werkzeug entspricht. Es dirfen nur die
Layer CUT, NOCUT und SHANK verwendet werden:

e

Y

SHANK CuT

NOCUT

f=
X

Abbildung 11 Manuelle Werkzeugkontur DXF

e Der CUT Layer ist getrennt von der Kontur die Schaft und Halter gemeinsam bilden. Die Geometrien im
CUT Layer mussen einen Linienzug bilden der an der X-Achse (Y = 0) beginnt und endet. Nur die erste
und die letzte Geometrie durfen an der X-Achse beginnen bzw. enden.

e SHANK und NOCUT Layer bilden gemeinsam einen Linienzug. Er muss an der X-Achse (Y = 0) anfan-
gen und enden. Nur die erste und die letzte Geometrie dirfen an der X-Achse beginnen bzw. enden.

e Wenn die Kontur fertig ist, muss sie im UserModelsPath unter dem Namen "Komplettwerkzeug Ident
Nr".dxf (z.B. 616089.dxf) gespeichert werden. Falls das Komplett-Werkzeug bereits einmal mit dem WT-
Creo-Interface importiert wurde, ist bereits eine DXF Datei vorhanden. Diese muss Uiberschrieben wer-
den.

e Nun muss die Kontur in WinTool beim Komplett-Werkzeug aktiviert werden: Im Tab "CAM in der Zeile
"Pro/ENGINEER" muss die Box "UserModel" aktiviert werden. Danach die Anderung speichern.

Falls die Zeile " Pro/ENGINEER " fehlt, muss es zuerst in den WinTool Einstellungen > "CAM Einstellun-
gen" aktiviert werden.
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